Rdzen zelbetowy lub
poduszka betonowa z

SCHEMAT MONTAZU NADPROZA STALOWEGO

pret gwin. M12 k1.5.8 co 250mm

2x nakretka M12 kl.4

@)

2x podkladka M12
i

4

N

- “weryfikowa€ 7 projektem - % |

- architektury. G ’l

max.250
v . v
s ‘ ‘ s
g v
o © ' S e — e © g
g ‘ ® ‘ v
v ‘ g
vavaa s X 7777 s T Vavara
/ VA Y S DR — - Py
~xxx” poziom spodu: - e

i

betonu €20,/25
grubos¢ min.10cm

0

PRZEKROJ 1A

CEOWNIKI

\ ptaskownik 6x100mm

w rozstawie co 250mm

belki zabetonowa¢

betonem €20/25

zbrojenie przypowierzchniowe
np. z siatki zgrzewanej Q131

=
=
- "x.xx” poziom spodu
= weryfikowa¢ z projektem
= Z i =2 architektury
= w_
N \94_&

plaskownik 6x100mm

w rozstawie co 250mm

pret gwin. M12 k.5.8 co 250mm

2x nakretka M12 k.4

2x podktadka

PRZEKROJ 1B

DWUTEOWNIKI

0

M12

%

belki zabetonowa¢
betonem €20/25

zbrojenie przypowierzchniowe

L L L Ll

S LLL L L
| v

7

np. z siatki zgrzewanej Q131

/2, Hj2

Yl
L L

s
s/

40

“xxx” poziom spodu

e
Y s e
yavs L L L Yl
)| 10 | 0] {

s s s
s s s
|

weryfikowa¢ z projektem
architektury

[

h 4

ptaskownik 6x100mm

0

w rozstawie co 250mm

7]

pret gwin. M12 k.5.8 co 250m

RN

2x nakretka M12 kl.4

2x podkladka M12

")

g@j.‘

Rdzen zelbetowy lub
poduszka betonowa z
betonu €20/25
grubos¢ min.10cm

KOLEJNOSC ROBOT PRZY OSADZANIU_NADPRO7A STALOWEGO:

1. Wytrasowanie projektowanego otworu i nadproza na Scianie, wykonanie
otwordw na Sruby spinajgce w parze belek stalowych.

. Wyparcie stropdw opierajqcych sie na scianie na dlugosci
projektowanego nadproza.

. Wykonanie gniazd na pod poduszki betonowe po jednej stronie Sciany,
o ile w miejscu oparcia nadproza stalowaego nie wystepujq stupy
monolityczne. Poduszki o szerokosci min.25¢m, wysokosci min.10cm,
i glebokosci dopasowanej do szerokosci osadzanych belek stalowych.
Poduszki zabetonowac betonem klasy min. €20/25.

4. Wykonanie bruzd na belke stalowq dla pierwszej z belek po jednej
stronie &ciany. Przewiercenie ciany 'na wylot" w miejscu $rub
spinajqcych.

9. Osadzenie pierwszej belki stalowej w bruzdzie na zaprawie montazowej
"na weisk” oraz osadzenie rub spinajqcych. Belke stalowq wyprze¢
ukosnym zastrzatem do czasu osadzenia drugiej belki stalowej.
Szczeling miedzy belkq stalowq a murem catkowicie wypefni¢
zaprawq montazowg.

6. Wykonanie poduszek betonowych i bruzdy pod belke z drugiej strony
sciany analogicznie jok w przypadku pierwszej belki.

7. Osadzenie drugiej belki stalowej na zaprawie montazowej na
uprzednio przepuszczonych Srubach spinajqcych. Skrecenie belek
stalowych.

8. Po zwigzaniu zaprawy mozna przystgpic do naciecia krawedzi
projektowanego otworu za pomocq pil mechanicznych i wykucia
otworu,

. Wokdt belek wykona¢ zbrojenie przypowierzchniowe z siatek. Nadproze
obszalowat i zabetonowa¢ betonem C20/25. Minimalna otuling
betonowa dla belek stalowych 40mm.

10. Nadproze otynkowat i wykorficzy¢ wg wymagan projektu architektury.

UWAGA: LOKALIZACJE, | POZIOMY OTWOROW ZGODNIE Z RZUTAMI |
POJEKTEM ARCHITEKTURY.
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NADPROZA STALOWE:

Oznaczenie | Liczba Belki: Szerokos¢ otworu | Dlugose belek
nadproza sztuk NR elem. przekrdj A L
N-0.1 1 @ 4xHEB120 | 1100mm 1500mm
N-0.2 3 @ 4xHEB100 | 1000mm 1400mm
N-0.3 3 @ 4xHEB100 | 900mm 1300mm
N-0.4 1 @ 4xHEB120 | 1000mm 1400mm
N-1.1 1 @ 3xHEB140 | 1600mm 2000mm
N-1.2 1 @ 3xHEB100 | 1030mm 1420mm
N-1.3 1 @ 3xHEB100 | 1000mm 1400mm
N-1.4 1 3xHEB120 | 1500mm 1900mm
N-1.5 1 @ 2xHEB160 | 4430mm 4900mm
N-1.6 1 @ 4xHEB120 | 900mm 1300mm
N-1.7 1 @ 2xHEB120 | 900mm 1300mm
N-1.8 2 @ 3xHEB120 | 900mm 1300mm
N-1.9 1 4xHEB120 | 650mm 1100mm
N-1.10 1 2xHEB120 | 600mm 1100mm
N-1.11 1 4xHEB120 | 1450mm 1900mm
N-1.12 1 @ 4xHEB100 | 720mm 1200mm
N-1.13 1 @ 4xHEB100 | okrqgte otwory inst.| 1400mm
N-2.2 1 2xC260 1900mm 2420mm
N-2.3 1 3xHEB120 | 1450mm 1900mm
N-2.4 1 3xHEB120 | 800mm 1200mm
N-2.5 1 @ 3xHEB120 | 900mm 1300mm
N-3.1 1 @ 2xC140 1600mm 2000mm
N-3.2 1 @ 2xC120 1000mm 1400mm
Spoiny:

W miejscach nie oznaczonych spoin, elementy fqczy¢ ze sobg pachwinowymi spoinami obwodowymi, obustronnymi
0 grubosci 0.7 ciefiszeqo elementu. W miejscach w ktdrych nie jest mozliwe potozenie spoin pachwinowych

nalezy wykonat spoiny V.

/abezpieczenie antykorozyjne:

Elementy zabezpieczy¢ antykorozyjnie do stopnia korozyjnosci C1 poprzez powloki malarskie.

/abezpieczenie pozarowe:

Obetonowanie belek stalowych z zachawaniem otuliny min.40mm spefnia wymagania odpornosci ogniowej R120
zgodnie z PN-EN 1994-1-2.
Obetonowanie spetnia role otuliny i nalezy je zabezpieczy¢ zbrojeniem z siatek prefabrykowanych np. Q131.

ZESTAWIENIE STALI

NR NAZWA DLUGOSC LICZBA Dt. RAZEM MASA JEDN | MASA POJEDYN. | MASA 1 ELEM
ELEMENTU ELEMENTU [mm] SZTUK | x POZ. | RAZEM [m] [kg/m] ELEMENTU [kg] [kq]
1 HEB 120 1500 4 1 4 5.600 26.7 40.05 160.20
2 HEB 100 1400 4 3 12 16.800 204 28.56 342.72
3 HEB 100 1300 4 3 12 15.600 204 26.52 318.24
4 HEB 120 1400 4 1 4 5.600 26.7 37.38 149.52
5 HEB 140 2000 3 1 3 6.000 337 67.40 202.20
b HEB 100 1420 3 1 3 4.260 204 28.97 86.91
7 HEB 100 1400 7 1 7 9.800 204 28.56 199.92
8 HEB 120 1900 10 1 10 19.000 26.7 50.73 507.50
9 HEB 160 4900 2 1 2 9.800 42.6 208.74 417.48
10 (260 2420 2 1 2 4.840 379 91.72 183.44
1 140 2000 2 1 2 4.000 18.8 37.60 75.20
12 120 1400 2 1 2 2.800 13.4 18.76 37.52
13 HEB 120 1300 15 1 15 19.500 26.7 3471 520.65
14 HEB 120 1100 6 1 b 6.600 26.7 29.37 176.22
15 HEB 100 1200 4 1 4 15.600 204 24.48 97.92
16 HEB 120 1200 3 1 3 3.600 26.7 32.04 96.12
20 pret 812 gwintowany 135.00 0.89 120.15
21 ptaskownik 6x100mm 110.00 4.7 518.10
30 R:273.0/5.0mm 850 1 8 8 6.800 33.0 28.05 224.40
31 R:323.9/7.1mm 450 1 1 1 0.450 5.5 24.98 24.98
OGO EM 4459.19
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 80.26
RAZEM: 4539.45

WS-1.1 Wzmocnienie otworu okrggteqo (3 szt.

Skala 1:10

WS-3.1 Wzmocnienie otworu okrqgteqo (5 szt.

Skala 1:10
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WS-3.2 Wzmocnienie otworu_ okrggteqo (1 szt.)

d max = $260mm dla WS-1.1 i WS-3.1

7

d max = ¢300mm dla WS-3.2

Wywierci¢ otwdr w murze o $rednicy

(30 dla WS-1.1 7 WS-3.1
dia WS-3.2

montazowe]
0 273/5.0
=850 SZT=1
. 0 3239/1.1
WGgG‘ [ =450 SZT=1
Rysunek rozpatrywa¢ lqcznie z pozostatymi

ryrysunkami i opisem technicznym konstrukcji oraz
z projektem architektury i pozostalymi projektami
branzowymi.

. Wymiary elementéw ustalono na podstawie

dokumentacii archiwalnej oraz inwentaryzacji
dostepnych elementow. Przed zamdwieniem
elementdw zweryfikowa¢ diugost projektowanych
elementéw stalowych i ewewntualnie skorygowac
wymiary.

. Wymagania odnosnie zabezpieczen i odpornosci

ogniowe;j elementéw zgodnie opiesem technicznym i
projektem architektury.

D = #300mm dia WS-1.1 i WS-3.1
D = #350mm dia WS-3.2
Osadzi¢ stalowq rure osfonowq na zaprawie

Stal ksztattowa: S2350R (St39)
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